@ bundesrepublik © Of f enlegungsschrif t 

DE UTS CH LAND @ DE 4007 762 A 1 



© IntCI*: 

G 02 B 6/255 

H02G 1/12 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



(5?) Aktenzeichen: 
(§) Anmeldetag: 
© Offenlegungstag: 



P4007 762.4 
12. 3.90 
19. 9.91 



CM 



o 



© Anmelder: 

kabelmetal electro GmbH, 3000 Hannover, DE 



@ Erfinder: 

Knake, Giinter, 3061 Hespe, DE; Gawehn. Udo, 3050 
Wunstorf, DE 



@ Verfahren und Vorrichtung zum Entfernen einer Konststoffschicht von LWL-Bandleitungen 

© Es wird ein Verfahren zum Entfernen einer aus Kunststoff 
bestehenden Schicht von der Oberflache einer Glasfaser 
Oder eines mehrere Lichtwellenletter enthaltenden Band- 
chenkabels beschrteben. Die Faser bzw. das Bandchen wird 
zwischen einem Paar feststehender Messer hindurchgefuhrt, 
welche die Kunststoftschicht weitestgehend abschaben. Der 
an den Seiten und zwischen den Uchtwellenleitern befindli- 
che Kunststoff wird in einer hochprozentigen Alkohollosung 
gelost und abgewischt. 
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Entfernen 
einer aus Kunststoff bestehenden Schicht von der Ober- 
flache einer Glasfaser oder eines mehrere Lichtwellen- 
leiter in einer Ebene enthaltenden Bandchens. 

Lichtwellenleiter bestehen im wesentlichen aus einer 
Glasfaser und einer als Coating bezeichneten Kunst- 
stoffschicht Bei den sog. LWL-Bandern Hegen eine Viel- 
zahl von derartigen Lichtwellenleitern in einer Ebene 
nebenemander und sind durch eine Kleberschicht zu- 
sammengehalten. Fur die Herstellung von SpleiBstellen 
oder Kopplern muB die Kleberschicht und das Coating 
entfernt werdea Es ist peinlichst darauf zu achten, daB 
kerne Schmutz- oder Kunststoffpartikel auf der Glas- 
oberflache verbleiben. 

Fur die Ein- und Auskopplung von Uchtsignalen in 
Lichtwellenleiter, sowie bei deren Verbindung durch 
SpleiBe, mussen die Fasern auf einer bestimmten Lange 
g 4 endseitig vom Coating bef reit werden. 
* Bei der Herstellung von Schmelzkopplern muB das 
Coating dagegen nicht endseitig, sondern mittig abge- 
setzt werden. Bei Bandchen, bei denen zwei oder mehr 
Fasern dicht nebeneinanderliegend verklebt oder ver- 
gossen sind, bereitet die vollstandige Entfernung des 
Coatings besondere Schwierigkeiten. Beim Entferne/3 
des Coatings muB darauf geachtet werden, daB die Fa- 
sern nicht beschadigt werden, da diese sonst brechen. 

Der Erfindung liegt von daher die Aufgabe zugrunde, 
ein Verfahren anzugeben, welches ein ruckstandsloses 
Entfernen, des Coatings und der Kleberschicht, von ei- 
ner Lichtwellenleiterbandleitung ermoglicht und zwar 
nicht nur ein endseitiges Entfernen sondern auch ein 
Entfernen des Coatings fiber eine bestimmte Lange z. B. 
in der Mitte des Bandchens. Auf den Einsatz gesund- 
heitsschadlicher bzw giftiger Losungsmittel soil verzich- 
tet werden. 

Diese Aufgabe wird bei einem Verfahren der ein- 
gangs erwahnten Art dadurch gelost, daB die Faser oder 
das Bandchen zwischen einem Paar feststehender Mes- 
ser hindurchgefiihrt wird, daB dabei das fiber die Urn- 
hullende der Lichtwellenleiter hinausgehende Kunst- 
stoffmaterial an zwei gegenuberliegende Seiten durch 
die Messer entfernt wird, und daB abschlieBend die am 
Rande oder zwischen den Lichtwellenleitern befmdli- 
chen Reste an Kunststoffmaterial in einer hochprozenti- 
gen Alkoholiosung gelost und durch Abwischen von den 
Lichtwellenleitern entfernt werden. Durch die Erfin- 
dung wird eine schonende Behandlung der Glasfasern 
und eine vollstandige Entfernung der Kunststoffschicht 
gewahrleistet 

Nach einer besonders vorteilhaften Weiterbildung 
der Erfindung ist vorgesehen, daB die Kunststoffschicht 
auf eine Temperatur fiber ihren Erweichungspunkt auf- 
geheizt wird Durch das Aufheizen vorzugsweise auf 
eine Temperatur von ca. 200 bis 250°C kann das Kunst- 
stoffmaterial in fur die Glasfasern besonders schonen- 
der Weise entfernt werden. 

Es hat sich als zweckmaBig erwiesen, daB beim Ent- 
fernen der Kunststoffschicht mit dem Messerpaar eine 
geringe Restwanddicke auf der Faser oder den Licht- 
wellenleitern verbleibt, die durch AWosen mit Alkohol 
entfernt wird 

Auf diese Weise ist ein Kontakt der Messer mit den 
empfindlichen Glasfasern auf jeden Fall vermieden. Die 
Restwanddicke und das zwischen den Fasern verblei- 
bende Kunststoffmaterial lassen sich in Alk hoi Idsen 
und zwar vorteilhafterweise durch Eintauchen des ab- 
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zulosenden Bereiches in eine Alkoholiosung mit minde- 
stens 5Wo Alkohol fiber einen Zeitraum von 15-45 sec 
Nach dem Losen wird das Material mit einem weichem 
Tuch von den Glasfasern entfernt. 

Eine besonders gunstige Vorrichtung zur Durchfuh- 
rung des Verfahrens ist durch zwei Messer gekenn- 
zeichnet die an gegenuberliegenden Oberflachen der 
Faser oder des Bandchens in einen Anstellwinkel von 
wemger als 90° verzugsweise weniger als 45° verzugs- 
weise zwischen 30 und 15° angreifen und deren Abstand 
zuemander einstellbar ist Die Einstellung des Abstan- 
des erfolgt fiber Abstandsringe oder mittels einer Mi- 
kromettrschraube. Der spezielle Anstellwinkel der 
Schneide zur Ebene des Bandchens gewahrleistet, daB 
15 die Kunststoffschicht schonend abgehoben wird 

Dieses schonende Abheben der Kunststoffschicht 
wird noch unterstutzt, wenn - wie es ein weiteres 
Merkmal der Erfindung vorsieht - in Durchlaufrich- 
tung gesehen vor mindestens einem vorzugsweise vor 
20 jedem Messer ein HeiBluftgeblase angeordnet ist. Von 
Vorteil ist es, daB der Anstellwinkel der Schneide zur 
Ebene des Bandchens und auch der Abstand der HeiB- 
luftgeblase zum Bandchen einstellbar ist Auf diese Wei- 
se laBt sich die Erwarmung der Kunststoffschicht opti- 
mieren. 

Die Erfindung ist anhand der in den Fig. 1 und 2 sche- 
matisch dargestellten Ausffihrungsbeispielen erlautert 

In der Fig. 1 ist ein Bandchenkabel 1 dargestellt, wel- 
ches aus zehn Glasfasern 2 besteht Jede Glasfaser 2 ist 
ju von einem sog. Coating 3 umgeben, welches z. B. aus 
Acrylatkleber besteht Die mit dem Coating 3 versehe- 
nen Glasfasern 2 bzw. Lichtwellenleiter sind durch eine 
gemeinsame Umhullung 4 aus einem Kleber zu dem 
Bandchen 1 zusammengefaBt Die Breite des Bandchens 
35 mit 10 Lichtwellenleitern betragt z. B. 23 mm, wahrend 

die Dicke z. B. 0^ mm betragt 
| Anhand der Fag. 2 soil beschrieben werden, wie ein 
| solches Bandchen t in besonders schonender Weise ir- 
J gendwo im Bereich zwischen beiden Enden von der 
40 Kleberschicht 4 und dem Coating 3 befreit werden kann. 
Zunachst wird das Bandchen 1 so in der Vorrichtung 
positioniert, daB der abzusetzende Bereich 7 im Bereich 
zweier Messer 5 und 6 gelangt Der Abstand zwischen 
den Messern 5 und 6 ist zu diesem Zeitpunkt grdBer als 
45 die Wanddicke des Bandchens 1. Urn ein zeitaufwendi- 
ges Einfadeln des Bandchens 1 zu vermeiden, kann eines 
der Messer vorzugsweise das obere 5 in die Arbeitsposi- 
tion einschwenkbar sein. Als nachster Arbeitsschritt 
folgt das Absenken des Messers 5. Hierzu dient eine 
Mikrometerschraube 10, mit welcher das Messer 5 ex- 
aki auf den gewunschten Wert abgesenkt werden kann. 
Vor den Messern 5 und 6 ist ein HeiBluftgeblase 8 ange- 
ordnet dessen HeiBlufttemperatur so eingestellt ist, daB 
die Kunststoffschichten 3 und 4 fiber ihren Erwei- 
55 chungspunkt erhitzt werden. Nach dem Einschalten des 
HeiBluftgeblases 8 wird das Bandchen 1 - in der Fig. 2 
nach rechts — durch den Spalt zwischen den Messern 5 
und 6 gezogen und dabei die Kleberschicht 4 und ein 
Teil des Coatings 3 von dem Bandchen 1 abgehoben. 
Eine dunne Schicht 9 des Coatings 3 bleibt auf den Glas- 
fasern 2 ebenso wie der Teil der Kleberschicht 4, der in 
den Zwickelbereichen zwischen den Glasfasern 2 gele- 
gen ist 

Nachdem die gewfinschte Absetzlange erreicht 
65 ist,wird das Messer 5 angehoben und das Bandchen I 
aus der Vorrichtung entnommen. Die Absetzlange wird 
dann in ein nicht dargestelltes Bad aus hochprozentigem 
Alkoh I vorzugsweise 96%igem Athanol gelegt und 
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dort ca. 30 sec. gelagert Nach dieser Zeit wird mit ei- 
nem Tuch die geldste Schicht entfernt. 

Patentanspruche 

5 

1. Verfahren zum Entfernen einer aus Kunststoff 
bestehenden Schicht von der Oberflache einer 
Glasfaser oder eines mehrere Lichtwellenleiter in 
einer Ebene enthaltenden Bandchens, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Faser oder das Bandchen io 
zwischen einem Paar feststehender Messer hin- 
durchgefuhrt wird, daB dabei das an zwei gegen- 
uberliegenden Seiten uber die Umhullende der 
Lichtwellenleiter hinausgehende Kunststoff materi- 
al durch die Messer entfernt wird und daB abschlie- 1 5 
Bend die am Rande oder zwischen den Lichtwellen- 
leitern befindlichen Reste an KunststoffmateriaJ in 
einer hochprozentigen Alkohollosung gelost und 
durch Abwischen von den Lichtwellenleitern ent- 
fernt werden. 20 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Kunststoffschicht auf eine Tempe- 
ratur iiber ihren Erweichungspunkt aufgeheizt 
wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 25 
kennzeichnet, daB beim Entfernen der Kunststoff- 
schicht mit dem Messerpaar eine geringe Rest- 
wanddicke auf dem oder den Lichtwellenleitern 
verbleibt, die durch Ablosung mit Alkohol entfernt 
wird. 30 

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB der abzuldsende Be- 
reich der Faser oder des Bandchens ca. 15— 45 sec. 
in einer Alkohollosung mit mindestens 50% Alko- 
hol eingetaucht wird. 35 

5. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens 
nach einem der Anspriiche 1 bis 4, gekennzeichnet 
durch zwei Messer (5, 6), die an gegenuberliegen- 
den Oberflachen der Faser oder des Bandchens (1) 
angreifen, die einen Anstellwinkel der Schneide zur 40 
Ebene der Faser oder des Bandchens (1) von weni- 
ger als 90° verzugsweise weniger ats 45° verzugs- 
weise zwischen 30 und 15° aufweisen und deren 
Abstand zueinander einsteilbar ist 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 45 
zeichnet, daB in Durchlaufrichtung gesehen vor 
mindestens einem vorzugsweise vor jedem Messer 
(5, 6) ein HeiBluftgeblase (8) angeordnet ist 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Anstellwinket der Messer (5, 6) 50 
und/oder der Abstand der HeiBluftgeblase (8) zum 
Bandchenkabel(2) einsteilbar ist 
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